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Ushbu jurnalda chop etilgan materiallar tahririyatning yozma ruxsatisiz to‘liq yoki
gisman chop etilishi mumkin emas. Tahririyatning fikri mualliflar fikri bilan har doim mos
tushmasligi mumkin. Ilmiy-texnika jurnalida yozilgan materiallarning hagqoniyligi uchun
maqolaning mualliflari mas’uldirlar.
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TIRIK PILLALARDAN YUQORI SIFATLI XOM IPAK ISHLAB
CHIQARISh TEXNOLOGIYASI VA OLINGAN XOM IPAK SIFATINING
TAHLILI

TEXHOJIOI'Us NTPOU3BOJACTBA BBICOKOKAYECTBEHHOI'O HIEJIKA-
CBIPIIA M3 ) KUBLIX KOKOHOB 1 AHAJIN3 KAYECTBA ITIOJIYYEHHOI'O
HTEJIKA-CBIPIIA

TECHNOLOGY FOR PRODUCTION OF HIGH-QUALITY RAW SILK FROM
LIVING COCOONS AND ANALYSIS OF THE QUALITY OF OBTAINED RAW
SILK

Magolada tirik pillalardan yugqori sifatli xom ipak ishlab chiqarish texnologiyasi va
olingan xom ipak sifatining tahlili natijalari keltirilgan.

Dastlabki ishlovdan o ‘tmagan tirik pillalarda seritsinni erishi va suvni shimilishi
Jjarayoniga harorat va vaqtning ta’siri o‘rganilgan. Tirik pilla qobig ‘ida seritsin suv va
temperatura ta’sirida tez erishi va pilla shuvishga erta tayyor bo lishi aniglangan. Bu 3sa
quruq pillalardan ipak ishlab chigarishga nisbatan ma’lum darajadagi pastroq chuvish rejimi
qo ‘llanilishi zarurligini ko ‘rsatgan va yangi chuvish rejimi tavsiya etilgan. Bu usul xom
ashyoni yugqori sifatini ta’'minlagan holda energiya, ishchi kuchi, vaqt sarfini kamaytiradi va
korxonani iqtisodiy samaradorligini o ‘sishiga olib keladi.

B cmamese npedcmaeﬂeﬂa MEXHONOCUA NOTYHEHUA 6bICOKOKAYECMEEHHOZO HENKA-
Cblpya U3 HCUBLIX KOKOHOE U pe3yilbmambl dHAdIU3d Kavecmed NROJYHEHHO20 WENKA-ColpPyd.

H3yueno enusnue memnepamypol U 6peMeHU HA PACMEOPeHUe CepuyuHa u
nocnowjeHue 600bl 6 MHCUBLIX KOKOHAX, He NpOoueowux npeosapumenbHoll 06padomku.
Yemanoeneno, umo cepuyun 6 obonouke HCUB020 KOKOHA Ovbicmpo pacmeopsemcs hnoo
deticmeuem 600bl U MeMnepamypwvl, U KOKOH PAHO 20MO8 K pazmomke. Jmo NOKA3ano
HEeoOX00UMOCMb UCNOIb306AHUS NOHUNCEHHO20 DEXCUMA NPAOEHUS U36ECMHO20 Chocoba
NPUMEHUMENbHO K NPOU3600CME)Y WEIKA U3 CYXUX KOKOHO8 U Obll PeKOMeHOO08aH HOEblil
PENCUM PAZMOMKU. DMOM MemooO CHUNCAEM 3ampambl SHepuu, paboyell Cuibl U 6pemeHu
npu  obecnedeHuu  6bICOKO20  Kasecmeda  Colpbsl U NOGbIUUAEM  3KOHOMUYECKYIO
agpgpexmusHocmes npeonpuamus..

The article presents the technology for obtaining high-quality raw silk from living
cocoons and the results of analyzing the quality of the resulting raw silk.

The influence of temperature and time on the dissolution of sericin and water
absorption in living cocoons that have not undergone pretreatment was studied. It has been
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established that sericin in the shell of a living cocoon quickly dissolves under the influence of
water and temperature, and the cocoon is early ready for unwinding.This showed the need to
use a reduced spinning mode of the known method in relation to the production of silk from
dry cocoons, and a new unwinding mode was recommended. This method reduces energy,
labor and time costs while ensuring high quality raw materials and increases the economic
efficiency of the enterprise.

Kalit so‘zlar: tirik pilla, xom ipak, seritsin, pilla chuvish, rejim, texnologik xossalari

KioueBble ¢j10Ba: JKUBOH KOKOH, IIIEIK-ChIPELl, CEPULHH, Pa3MOTKa KOKOHA, PEKHM,
TEXHOJIOrHYECKHEe CBOICTBa

Keywords: living cocoon, raw silk, sericin, cocoon unwinding, mode, technological
properties

Jahon bozorida tabiiy ipakdan tayyorlangan turli buyumlar va har xil kiyimlarga
bo‘lgan ehtiyojning yuqoriligi shundaki, bu tabiiy tola inson tanasiga ijobiy ta’sir ko‘rsatadi,
shuning uchun dunyo miqyosida pilla va xom ipak ishlab chiqaruvchilar mahsulot sifatini
oshirishga alohida e’tibor qaratmoqda. Bu o°z navbatida xom ipak ishlab chiqarish va qayta
ishlash texnika va texnologiyalarini takomillashtirish hamda sifatli mahsulot tayyorlash ustida
keng qamrovli ilmiy ishlar olib borishni taqozo etadi.

Hozirgi kunda mabhalliy tabiiy tolalar aralashmasidan tayyor sanoat mahsulotlarini
tayyorlash, ilmiy asoslangan yangi texnika va texnologiyalarni yaratish hamda ishlab
chigarish samaradorligini oshirish mamlakatimiz iqtisodini yuksaltirishning asosiy
omillaridan biri bo‘lib hisoblanadi. 2022-2026 yillarda O‘zbekiston Respublikasini
rivojlantirishning Harakatlar strategiyasida, jumladan “...sanoat tarmogqlarida yo‘qotishlarni
kamaytirish va resurslarni ishlatish samaradorligini oshirish bo‘yicha “yashil iqtisodiyot”ga
o‘tish va energiya tejamkorligini ta’minlash...to‘qimachilik sanoati mahsulotlari ishlab
chiqarish hajmini 2 baravarga ko‘paytirish” vazifasi belgilab berilgan. Ushbu vazifani amalga
oshirishda mahalliy pilla yetishtirishdan boshlab, qayta ishlash va yuqori qo‘shimcha qiymatli
tayyor to‘qimachilik mahsulotlarini ishlab chiqarishga mo‘ljallangan rivojlanishning klaster
modelini amalga oshirish, mahalliy xomashyolardan foydalanib raqobatbardosh va sifatli
tayyor mahsulot ishlab chigarishni kengaytirish muhim vazifalardan biri hisoblanadi [1].

Tabiiy tolalar orasida ipak o‘ziga xos jilosi, yumshoqligi va gigienik xossalari bilan
alohida o‘rinni egallaydi. Ipak o‘zining pishigligi, uzilishdagi cho‘zilishini yuqoriligi bilan
nafaqat to‘qimachilik sanoati xom ashyosi hisoblanadi, balki undan texnik maqgsadlarda ham
juda keng foydalaniladi. Bu ajoyib elektrizolyatsiyalovchi materialdan yupqa va nozik to‘rlar,
parashyutlar, avtomobillarning rezinali qoplamalarini, turli xildagi izolyatsiya materiallarini
ishlab chiqarishda foydalaniladi. Bundan tashqari ipakdan jarrohlikda ishlatiladigan iplarni
ishlab chigarishda ham foydalaniladi. Buning uchun “A” sinfga mos keladigan yuqori sifatli
xom ipak zarur bo‘ladi. Bunda tolaning chizigli zichligi, ya’ni yo‘g‘onligi muhim
xususiyatlardan biri hisoblanadi [2].

Ma’lumki, pilla xom ipak ishlab chiqarishda asosiy xom ashyo hisoblanadi. Turli
usullarda (issiq harorat ta’sirida, sublimatsiya usulida, vaakumli sharoitda) dastlabki
ishlovdan o‘tgan pillalarning texnologik xususiyatlari tirik pillalarga nisbatan bir muncha
pasayadi, bu undan yuqori sifatli ipak chuvib olish ehtimolligini kamaytiradi. Aynigsa,
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hozirgi paytda keng qo‘llanilayotgan yuqori harorat bilan quritish jarayonida pillaning ba’zi
joylarida seritsin yumshab, suriladi. Uni to‘liq quritish uchun soyali quritgichlarga yoyilib,
aralashtirib turgan holda bir necha oy davomida oxirigacha quriladi. Bu davrda pilla qobig‘i
turli mexanik, chang va har xil hashoratlar ta’siriga uchraydi. Shu bilan birga pilla qobig‘idagi
seritsin eskiradi. Natijada pillaning chuviluvchanligi kamayadi, chiqindilar miqdori ortadi,
chuvish jarayonida turli uzilishlar soni va o‘z navbatida chiziqli zichligi bo‘yicha notekisligi
ortadi, ya’ni xom ipakni sifati yomonlashadi. Shuning uchun yuqori sifatli ipak iplarini ishlab
chigarishda xom ipakni tabiatan shakllangan holatida tirik pillalardan chuvib olish magsadga
muvofiqdir. Bu yangi usul ipak ishlab chiqarish texnologik jarayonlar ketma-ketligini 2 ta
katta texnologik jarayonga qisqartiradi. Buning natijasida korxona pillalarni 95-105°S da
konvektiv usulda g‘umbagini o‘ldirishga sarflanadagan energiya va biroz quritishda pillalarni
ag darib, aralashtirib turish uchun zarur bolgan ishchu kuchi hamda bunung uchun zarur
bo‘lgan maydon va vaqtni tejaydi (1-rasm).

An’anaviy usul Yangi usul
Pillalarni 95-105°S da konvektiv usulda Tirik pillalarni navlarga ajratish
g‘umbagini o‘ldirish va biroz quritish (saralash)
Pillalarni soyali quritgichlarda oxirigacha Tirik pillalarni chuvishga tayyorlash
quritish (30-45 kun)
Pillalarni navlarga ajratish (saralash) Pillalarni chuvish
Pillalarni chuvishga tayyorlash ‘ ‘ Xom ipakni qadoglash

Pillalarni chuvish

Xom ipakni qadoglash

a) b)

1-rasm. Xom ipak ishlab chiqarish usuli: a) an’anaviy usul, b) yangi usul

Tirik pillalarni ma’lum miqdorini kapalak chiqqunga qadar chuvib sifatli xom ipak
olish magsadida, ularga bug‘lash va chuvish texnologik rejimini tanlash muhim ahamiyatga
ega. Shuning uchun tirik pilla qobig‘idagi seritsinni vaqt va harorat ta’sirida erishi holatlari
tadqiq otildi.

Tirik pillalar qobig‘ining suv va haroratning o‘sib borishi bilan 0‘z vaznini yo‘qotishi
eksponensial qonuniyatga bo‘ysunadi:
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bu yerda, Q - pilla qobig‘i vazni o‘zgarishini suvni harorati (T, °C) va vaqtga (t) bog‘ligligi;

t-suvda yumshash davri, min.

(0, -eng yuqori darajadagi qobiq vaznini yo‘qotish temperaturasi, °C;

A-pilla qobig‘idagi srigan modda xarakteriga va vanna haroratiga bog‘liq bo‘lgan
koeffitsient;

Past haroratda ham vaqt davomiyligida tirik pilla 0z qobig‘i vaznini yo‘qotishi unda

seritsindan boshqa moddalar va suv diffuziyasining borligiga ham bog‘liq [3]. Tahlillar shuni

ko‘rsatdiki, izlanuvchi S.N.Korsitko tomonidan o‘tkazilgan izlanishlardagi quruq pillalarni
suv bilan to‘yintirish, qobig‘ini erish ko‘rsatkichlariga nisbatan tirik pillalarni qobig‘ini
yumshatish va seritsin erishi tezroq va past haroratlarda sodir bo‘ldi (1-jadval, 2-rasm). Bu
esa yana bir marta tirik pillalardan ipak ishlab chigarishni samarador ekanligini isbotlaydi.

1-jadval

Suvning harorati va vaqt ta’sirida tirik pilla qobig‘ida seritsinni erishi va suvni shimilishi

(dastlabki vazniga nisbatan foizda)

= Suvning temperaturasi, OC (nazorat)
*E 40-45 (45-50) 50-60 (65-70) 70-80 (90-95) 90-100
; E (gaynash)
o3 g
=11
2 5 2 “ 8 8 < £ |8 8
g E 2 = Z = Z £ | = 2
2 £ s |E§ |5 |E |8 |E |=
s = = = g = ' = =
=2 = 5 - 5 = 5 - 3
& > 2 2 B 2 g |z 5
1 - - 21.3 - 33,0 - 90,0 2.5
3 45,0 0,81 48,4 2,0 82,3 2.7 100,0 3.2
5 48,0 0,98 54,9 2,52 96,6 3.7 105,0 49
7 517 1,21 59,1 2,6 99,7 3.9 107,0 59
10 55,2 1,42 65,3 2.9 101,8 4,1 105,0 6.3
15 59,7 1,53 63,7 3.1 103,7 43 105,0 6,5
30 65,9 1,72 69,2 33 105,8 | 4,55 98 8,1
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Tirik pilla qobig‘ini suv va temperatura ta’sirida yumshatishni tajriba asosida
o‘rganilganda, quruq pillalardan ipak ishlab chigarishga nisbatan ma’lum darajadagi pastroq
rejim qo‘llanilishi zarurligi aniglandi.

Tirik pillalarning qobig‘i ichidagi g‘umbak namligi hisobiga quruq pillalarga nisbatan
tezroq to‘yinadi, temperaturaning ko‘tarilishi esa bu jarayonni yanada tezlatadi.

Seritsinni erishi. %o

) g
4 2
= 2
3 e &
— I
2
1
0
1 3 5 7 10 15 30
t. min

2-rasm. Tirik pilla qobig‘idagi seritsinni suvning harorati va vaqt davomida erishini
ko‘rsatuvchi grafik

1-40-45 °C haroratda; (45-50 °C), 2-50-60 °C haroratda; (65-70 °C),

3-70-80 °C haroratda; (90-95 °C), 4-90-100 °C haroratda; (gaynash)

Olingan natijalar hamda issiqlik ishlovidan o‘tmagan tirik pillalar qobig‘ini
yumshogqligini, undagi seritsin hali qotib ulgurmaganligi va o‘zining tabiiy xususiyatlarini
yo‘qotmaganligini, uning erishi va bo‘kishi oson kechishini inobatga olib, ularga quruq
pillalarga nisbatan yumshoq rejim tanlandi va tavsiya etildi (2-jadval).

2-jadval

Tirik pillalarni bug‘lash va chuvishning tavsiya etiladigan rejimi

Ko‘rsatkichlarning nomi Ko‘rsatkichlarning kattaligi

Suvning harorati, OC.
bug‘ qozonidagi 90-95

oval tozdagi 60-65
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chuvish tozidagi
Bug‘lash cho‘tkasining yurish soni
Cho‘tka valining aylanish tezligi, ay/min
Cho‘tkani ishga tushirish soni, marta:
yangi pillalar uchun
eski pillalar uchun
Chirmov uzunligi, sm
Chirmov burchagi, gradus

Dastadagi pillalar soni, dona

Chuvish tezligi, m/min

Quritish shkafidagi harorat, °C

38-40
8-10

40-45

2
1
12-15
70-85

10-11 (sinov laboratoriyasi
tavsiyasiga ko‘ra 3,23 teksli xom
ipak uchun eski va yangi pillalar
soniga qarab)

120

38-42

Tirik pillalarining texnologik xususiyatlarini (xom ipak va ipak mahsulotlari chiqishi,
chuviluvchanligi, uzluksiz chuvish uzunligi) aniglash maqgsadida tirik pillalar KMS-10 pilla

chuvish dastgohida tavsiya etilgan rejimda bug‘landi va chuvildi [3].

Tirik pillalarni tavsiya etilgan rejimlarda chuvish natijalari 3-jadvalda keltirilgan.
Natijalar tirik pillalarning texnologik xususiyatlari nazoratdagidan yuqori ekanligini, olingan

xom ipak «A» sinfga mos kelishini ko*rsatdi.

3-jadval

Tirik pillalarni tavsiya etilgan rejimlarda chuvish natijalari

0 Ko‘rsatkichlar nomi Tirik pillani Nazorat varianti
t/r chuvish natijalari

1 Uzluksiz chuvish uzunligi, m 1173 711

2 Chuviluvchanligi, % 914 82,98

3 Xom ipakning chiziqli zichligi, teks 3,24 321

4 Chiziqgli zichligi bo‘yicha notekisligi, % 2,6 4,1

5 Qayta o‘ralish qobiliyati, uzilishlar soni 3.3 7.7

6 -nisbiy uzilish kuchi, sN/teks 3,7 34,5

7 -uzilishdagi cho‘zilishi, % 20,35 17,19

8 Xom ipak sifati «A» sinf «B» sinf
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Ma’lum miqdordagi tirik pillalarga dastlabki ishlov bermasdan 7-9 kun davomida ipak
ishlab chiqarish, bozor igtisodiyoti sharoitida KMS-10 dastgohlari bilan jihozlangan kichik
korxonalarni rivojlanishiga va olinadigan ipakni sifatini oshirib, tannarxini kamaytirishga va
umumiy samaradorligini oshirishga olib keladi.
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