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DON MAHSULOTLARI KORXONALARIDA MAHSULOTLAR TO‘G‘RISIDAGI
MA'LUMOTLARNI MONITORING QILISH TIZIMI ALGORITMI

Annotatsiya. Ushbu maqgolada don mahsulotlari korxonalarida saglanayotgan
mahsulotlar turlari bo‘yicha sinflarga ajratib o‘rganilgan, don mahsulotlarining turlari
ko‘rsatib o‘tilgan. Don mahsulotlarini turlari bo‘yicha ajratish imkonini beruvchi mahsus
sezgir qurilmalar tahlil gilinib tanlab olindi. Saglash omboriga don mahsulotlarini monitoring
gilish jarayoni struktura sxema orqgali bayon gilingan. Struktura sxema asosida monitoring
gilish tizimining ishlash algoritmi ishlab chigildi.

Kalit so‘zlar: don mahsulotlari, saglash ombori, shtrix-kodli skanerlash,
ma’lumotlarni monitoring qilish.

AJITOPUTM CUCTEMbI MOHUTOPUHI'A UTH®POPMAILIUH O
MNMPOAYKIUU HA 3BEPHOIIPOAYKTOBBIX TPEAIIPUATUAX

AHHOTanusi: B naHHOI cTaThe pacCMOTPEHBlI BHUABI MPOAYKIIHMH, XpaHSLIEHCS Ha
3€pHOIPOAYKTOBBIX TMPEANPUITHSIX, pa3JeleHbl Ha Kiacchl. [IpoaHanu3upoBaHbl U
1o100paHbI CrieUaIbHBIE YyBCTBUTENbHBIE YCTPONCTBA, MTO3BOJISIONINE PA3IEIUTh 3€PHOBYIO
OpoAyKIMIO 1Mo BuAaM. IIporecc KOHTpoOJis 3€pHOBOM MPOAYKLIMU HA CKJIaJ€ XpaHEHHS
OTHCaH CTPYKTYpPHOI1 cxeMoii. Ha ocHOBe CTpYKTYpHOI cXeMbl pa3paboTaH alropuT™M paboThI
CHUCTEMbI MOHUTOPHUHTA.

KiroueBnble cioBa: 3CPHOIIPOAYKTHI, CKJIaJl XpaHCHHUA, CKAHUPOBAHUC, MOHUTOPUHI
JaHHBIX.

ALGORITHM FOR MONITORING SYSTEM OF PRODUCT INFORMATION
AT GRAIN PRODUCTS ENTERPRISES

Annotation: This article examines the types of products stored at grain food
enterprises and is divided into classes. Special sensitive devices have been analyzed and
selected to separate grain products by type. The process of monitoring grain products in a
storage warehouse is described by a block diagram. Based on the block diagram, an algorithm
for the operation of the monitoring system has been developed.

Key words: grain products, storage warehouse, scanning, data monitoring.
Kirish

Ma’lumki, donli ekinlarga bug‘doy, javdar, arpa, jo‘xori, makkajo‘xori, tariq, guruch,
grechka kabi ekinlar kiradi. Ushbu ekinlar birinchi navbatda don olish uchun ekiladi — asosiy
qgishloq xo°jaligi mahsuloti, undan non, makaron, gqandolat mahsulotlari ishlab chiqgariladi va
hokazo. Shuningdek, don hayvonlar uchun toza shaklda va har xil aralashmalarda ishlatiladi —
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aralash ozuqa; texnik magsadlar uchun: undan kraxmal, aminokislotalar, dorilar, spirtlar va
boshga mahsulotlar ishlab chigariladi. Don juda ozugaviy giymati va kaloriya tarkibiga ega,
yaxshi saglanadi, tashish va qayta ishlash uchun qulay. Donning bu sifatlari gadim
zamonlarda odamlarga ma’lum bo‘lgan va shuning uchun donli ekinlar g‘allachilikning
rivojlanishiga asos bo‘lgan. Bug‘doy miloddan avvalgi 7-ming yillikdan ma’lum, guruch —
miloddan avvalgi 3-ming yillikdan ma’lum; eng qadimgi o‘simliklardan biri makkajo‘xori
bo‘lib, u Amerikaning mahalliy aholisi tomonidan azaldan yetishtirilgan. Hozirda dunyodagi
ekin maydonlarining yarmidan ko‘pini g‘alla ekinlari egallaydi. Ular barcha qit’alarda
yetishtiriladi [1, 2].

Ko‘rinib turibdiki, dunyoda eng ko‘p yetishtirladigan mahsulot turi bu g‘alla
hisoblanadi. Bu esa o0‘z-oz’idan donlarni saqlab turuvchi omborlar va donlarni qayta
ishlovchi, ulardan turli mahsulotlar oluvchi korxonalarning ko‘payishiga olib keladi. Yilning
istal vaqtida don mahsulotlariga bo‘lgan talabni bir xilda ta’minlab turish uchun donlarni
saglash dolzarb hisoblanadi. Don va don mahsulotlari uzog va gisga vagtlarga saglanishiga
garab, saqlashning me’yoriy qoidalariga tabiiy ravishda tegishli talablar qo‘yiladi.
Saqlashning turlari ko‘p bo‘lib, ulardan biri sovuq haroratli saqlashdir. Ushbu usul
mashhurligi bo‘yicha quruq saqlashdan keyin ikkinchi o‘rinda turadi. Bunday holda,
yo‘qotishlar ham minimallashtiriladi. Birog, sof igtisodiy jihatdan ushbu quruq usuldan biroz
pastroq. Shuning uchun u odatda to‘g‘ridan-to‘g‘ri fermalarda yoki kichik joylarda
go‘llaniladi.

Donni gayta ishlovchi va ulardan turli mahsulotlar oluvchi korxonalarda ham saglash
jarayoni muhim hisoblanadi. Don mahsulotlari asosan qoplarda saglanadi, tegishli
korxonalarga jo‘natialdi. Don mahsulotlarini saqlash jarayonini avtomatlashtirish, mahsulotlar
miqdorini avtomatik monitoring qilib borish bugungi kunning dolzarb vazifalaridan sanaladi.
Mazkur magolamizda don mahsulotlari saglanadigan omborlarda mahsulotlar migdorini
monitoring qilishning loyihasi taklif etilgan hamda avtomatik monitoring gilish algoritmi
ishlab chigilgan.

Materiallar va usullar

Don va don mahsulotlarini past haroratda saglashda, shuningdek quritish paytida
barcha turdagi mikroorganizmlarning faolligi juda sekinlashadi. Saglashning bu usuli bilan
t=5-10°C va undan pastroq haroratgacha sovutiladi. Bunday sharoitlarni yaratish uchun
odatda passiv usullar qo‘llaniladi. Ya'ni, oddiygina omborda ventilyatsiya tizimi jihozlanadi
[3].

Bug‘doy, arpa yoki jo‘xori mahsulotlarini saqlash uchun mo‘ljallangan komplekslar,
albatta, mos ravishda jihozlangan bo‘lishi kerak. Bundan tashqari, donlarni saqlash, qabul
gilish va yetkazib berish texnologiyalariga gat'iy rioya qilish kerak. Saglash hajmini iloji
boricha oqilona bajarish kerak, kerak bo‘lsa, don va don mahsulotlarini joylashtirishdan oldin
saglash joylari dezinfektsiyalanadi [4, 5].

Korxonalarda saglanadigan don mahsulotlariga bug‘doy unlari, makaron, turli
gandolat mahsulotlari, xayvonlar uchun yem turlari va kabilar kiradi. Ushbu mahsulotlarni
sof holda saglash bilan bir gatorda, omborlarda ularning miqdorini doimiy tarzda avtomatik
monitoring qilib borish muhim ahamiyatga ega. Ushbu monitoring biz ombordagi
mahsulotlarning qaysi biridan gancha miqdorda qolganini, gancha zahira mavjudligini
istalgan vaqt onida kuzatib borish imkonini beradi, shuningdek, mahsulotlar migdoriga oid
chalkashliklarni va o‘g‘irliklarni oldini oladi.

Don mabhsulotlarini qoplarda saqlash qulay hisoblanadi, har bir qop ma’lum vaznga
ega hamda omborlarda tahlangan ko‘rinishda joylashtirladi

Donli qoplar zig‘ir va boshqa qo‘pol matolardan tayyorlanadi. Liftlarda donni saqlash
uchun neylon va polipropilen qoplardan foydalaniladi - ular bardoshli va namlikka chidamli

[6].
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Havo va namlikning o‘tishiga yo‘l qo‘ymaydigan zich qadoqglash don mahsuloti
sifatiga ijobiy ta'sir ko‘rsatadi. Bundan tashqari, don mahsulotlari qancha uzoq saglansa,
plastik gadoglashning ijobiy ta'siri shunchalik faol bo‘ladi. 100% polietilen namlikning
kirishiga to‘sqinlik qilganligi sababli, don mahsulotlari barcha xususiyatlarini saqlab qoladi.

Don mahsulotlarining barcha goplarida mahsulotlar toifasiga mos keladigan maxsus
rang belgisi bo‘lishi kerak. Har bir rang mahsulot haqida to‘liq ma’lumot beradi. Bu esa
monitoring qilish jarayonida ahamiyatlidir.

Don mahsulotlari korxonalarida mavjud don mahsulotlarining monitoringini
to‘g‘ridan-to‘g‘ri olib borish uchun avvalo mahsulotlar turini bilish zarur. Bundan tashgari
mahsulotlar necha kilogrammli qoplarda qgadoglangani va qanday rangli qoplarga
gadodlangani haqida ma’lumotga ega bo‘lish kerak. Korxonalardagi don mahsulotlarini tahlil
gilgan holda quyidagi sinflanishni keltiramiz (1-rasm):

l Don mahsulotlari ombori |

\
\ I \

Bug‘doy mahsulotlari ombori g Arpa mahsulotlari ombori Makﬂl”.OH )
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| | |
| |
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yem ‘ ‘
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1-rasm. Korxonalardagi don mahsulotlari sinflanishi.

1-rasmdan ko‘rinib turibdiki, bug‘doy mahsulotlariga un mahsuloti, omixta yem va
uruglik donlari kiradi. Un mahsuloti ham navlarga bo‘linadi hamda turli massadagi qoplarda
gadoglanadi. Bu esa un mahsulotlarini omborga joylashtirish, saglash va tashish
qiyinchiliklarini yangillashtiradi. Bundan tashqari, omixta yem va urug‘lik donlari ham
tegishli o‘lchamdagi qoplarga gadoglanadi. Arpa mahsulotlari omborida hayvonlar uchun
omixta yem va urug‘lik donlari mahsus qoplarga qadoqlanib saqlanadi. Makaron saqlash
omborida mahsulotlar turli o‘lchamlardagi qoplarga gadoglangan holda saqlanadi. Ombordagi
barcha mahsulotlarni qoplangan holatda saqlash qulay bo‘lib, ularning monitoringini olib
borishni bevosita osonlashtiradi.
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Don mahsulotlari omborida mahsulotlar migdorini avtomatik monitoring gilib borish
uchun loyiha ishlab chigildi.

Unga ko‘ra don mahsulotlari omborga joylashtirlayotganda avtomatlashgan, konveyer
lentali gayd etish punktidan o‘tadi va gayd etiladi. Ushbu punktda
mahsulotlar solingan qoplarning rangiga, qoplardagi strix kodlarga
garab ganday mahsulot ekanligini aniglash imkonini beruvchi
skanerli datchiklar o‘rnatiladi. Datchiklar orgali ma’lumotlar
markaziy komyuterga jo‘natiladi. Qoplarga qgadodlangan
mahsulotlar rangini aniglash uchun BJ1IM-DDT Counter/timer
yorug‘lik datchigidan foydalanish mumkin (2-rasm) [7].

Yorug‘lik datchigini jarayonga to‘g‘ri tadbiq etish
ko‘nikmasiga ega bo‘lish kerak. Aniglanadigan predmet sifatida
Yorug‘lik datchigi. omborga kelib tushadigan kichik oflchamli qadoqlangan

mahsulotlar olinadi. Bunday turdagi yorug‘lik datchiglarining
saralash jarayonida imkoniyati biroz cheklangan. Shu sababli biz loyihalayotgan texnologik
jarayonimizda gadodlangan mahsulotlarni shtrix kodlar asosida gayd etish tizimini joriy
gilmogdamiz. Buning uchun strix-kod skaneridan foydalaniladi. Buning yordamida markaziy
komyuterning ma’lumotlar omboriga korxona mahsulotlar omboriga kirayotgan va
chiqayotgan mahsulotlar hisobi haqidagi ma’lumotlar elektron shaklda uzatib boriladi. Shtrix-
kod skaneri mahsulotlarni skaner giladi va hotirasiga saglab oladi (3-rasm) [8].

2-rasm. Counter/timer

3-rasm. Mahsulotlar shtrix-kod skaneri datchigi.

Shtrix-kod  skanerli datchigi yordamida mahsulotlarni saralash jarayonida
mahsulotlarning shtrix kodiga garab gaysi turdagi mahsulot ekanligini aniglaydi. Shtrix-kod
skanerli datchik quyidagi afzalliklarga ega:

* Har bir mahsulot birligini yig‘ishning 100 foizlik nazorati ta’minlanadi;

* Saralash jarayoni inson omilidan mustasno bo‘ladi;

* Mavjud ishlab chigarish liniyalari, texnologik jarayonni boshgarishning
avtomatlashtirilgan tizimi bilan integratsiya bo‘lish imkoniyati.

Don mahsulotlarini omborga joylash va ombordan tashish jarayonida mahsulotlar
miqdorini monitoring qilish jarayonini strukturaviy ko‘rinishda 4-rasmda keltirilgan.

4-rasmdan ko‘rinib turibdiki, don mahsulotlari saqlash omboriga joylashtirilayotganda
ham, saglash omboridan tashib chigilayotganda ham avtomatik tarzda gayd etilmoqda. Qayd
etilgan ma’lumotlar markaziy kompyuterda to‘planadi, qayta ishlanadi. Yig‘ilgan ma’lumotlar
asosida saqlash omboridagi mahsulotlar miqdori haqidagi ma’lumotlar vaqtning istalgan
onida operator tomonidan kuzatib boriladi. Markaziy kompyuterda ushbu ma’lumotlar uzoq
vaqt saglanib, ma’lumotlardan istalgan paytda foydalanish mumkin. Bu korxona uchun ham
juda foydali.
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Omborga Ombordan
kirayotgan Don mahsulotlarini saglash chigayotgan
mahsulotlarni ombori mahsulotlarni
avtomatik qayd ™ ™ avtomatik qayd
etish etish

Ma’lumotlarni
qayta ishlash
uchun markaziy
kompyuter

I

Kuzatuvchi
operator
4-rasm. Don mahsulotlari omborida mahsulotlar migdorini monitoring gilish
jarayonining struktura sxemasi.
Natijalar va muhokamalar
Loyihalanayotgan jarayonimiz strukturasidan kelib chigib, monitoring olib borish
jarayonining algoritmini tuzishimiz mumkin. Algoritm orgali monitoring jarayoni yaqqol

tasvirlanadi (5-rasm).

A — |-mahsulot
B — 2-mahsulot
C — 3-mahsulot
D — 4-mahsulot
X —kirish signal qiymati

Saqlash omborining Saglash omborining
kirish chiqishi

Ma'lumotlar

ombori

Tamom

5-rasm. Don mahsulotlari monitoringini olib borish algoritmi.
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Shartli ravishda to‘rt xil don mahsuloti olingani bo‘yicha saqlash omborining kirish va
chiqish qismlarida qayd etib boriladi. Kirish gismiga A, B, C, D to‘rt mahsulotdan biri
kelganida mahsulotni aniglash sharti bajariladi, gayd etuvchi datchik gaysi mahsulot
ekanligini aniqlaydi va ushbu mahsulot tori soniga bitta mahsulot qo‘shib qo‘yadi (5-rasm).
Masalan, B mahsulot kelsa, X=B shart bajarilishi bilan B turdagi mahsulotlar B=B+1 ga
ortadi. Agar shart bajarilmasa boshqa shartlar bajarib ko‘riladi va mahsulot turi aniqlanib,
hisob ishi bajariladi. Mahsulotlar saglash omboridan chigarilayotganda ham mahsulotlarni
qayd etish amalga oshiriladi. Mahsulot turi berilgan shartlar orqali aniqlanganidan so‘ng
algoritm asosida mos turdagi mahsulotlar sonidan ayiriladi. Shu tariga saglash omboridan olib
chiqib ketilayotgan don mahsulotlari haqidagi aniq va to‘liq ma’lumotlar avtomatlashtirilgan
tizimda saqlanadi. Ushbu ma’lumotlardan foydalanib, saqlash omboridagi mahsulotlar sonini,
miqgdorini, gancha mahsulot sotilganini summasigacha nazorat qilib borish mumkin.

Xulosa.

Don mabhsulotlari turlari bo‘yicha sinflarga ajratib o‘rganildi, unga ko‘ra don
mahsulotlari turi va og‘irligi bo‘yicha bir biridan farqlanadi. Don mahsulotlarini turlarini
ajratish, ularni saglash omboriga joylashtirish va saglash omboridan chiqgarish jarayonini
yengillashtirish uchun mahsus sezgir qurilmalar tahlil gilinib tanlandi. Tahlil natijasida
mahsulotlarni shtrix-kod skaner qurilmasi tanlab olindi. Saglash omboriga joylashtirilayotgan
va olib chigilayotgan don mahsulotlarini monitoring qgilish jarayoni struktura sxema orqali
bayon gilindi. Struktura sxema asosida monitoring qilish tizimining ishlash algoritmi ishlab
chiqildi, algoritmning ishlashi turishintirildi.
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