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ROLIKLI LENTALI KONVEYER UCHUN PODSHIPNIK KORPUSINI ISHLAB 

CHIQARISH TEXNOLOGIYASINI ISHLAB CHIQISH 

 

РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ КОРПУСА ПОДШИПНИКА 

РОЛИКОВ ЛЕНТОЧНОГО КОНВЕЙЕРА 

 

DEVELOPMENT OF A TECHNOLOGY FOR MANUFACTURING A BEARING 

CASE FOR BELT CONVEYOR ROLLERS 

 

Annotatsiya: Maqolada GIDRO STANKO SERVIS MChJning ishlab chiqarish bazasi 

sharoitida kam uglerodli konstruktiv va oʻrta qotishma konstruktiv poʻlatlardan lentali 

konveyer roliklari uchun podshipnik korpusini ishlab chiqarish texnologiyasini ishlab chiqish 

muhokama qilinadi. Olingan natijalar asosida yangi texnologiyani ishlab chiqarish 

sharoitida sinovdan o'tkazish boʻyicha tavsiyalar berilgan. 

 

Аннотация: В статье рассмотрено разработка технологии изготовления 

корпуса подшипника роликов ленточного конвейера из низкоуглеродистых 

конструкционных и среднелегированной конструкционной сталей в условиях 

производственной базы ООО «GIDRO STANKO SERVIS».        По итогам полученных 

результатов дана рекомендация о проведении испытании новой технологии в 

производственных условиях.   

 

Abstract: The article discusses the development of technology for manufacturing a 

bearing housing for belt conveyor rollers from low-carbon structural and medium-alloy 

structural steels in the conditions of the production base of GIDRO STANKO SERVIS LLC. 

Based on the results obtained, a recommendation was made to test the new technology in 

production conditions. 

 

    

Kalit so„zlar: Rolik, lentali konveyer, podshipnik korpusi, matritsa, gidravlik press, 

kam uglerodli konstruktiv po„lat, o„rta qotishma konstruktiv po„lat, past karbonli sovuq 

prokat. 
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Ключевые слова: Ролик, ленточный конвейер, корпус подшипника, штамп, 

гидравлический пресс, низкоуглеродистая конструкционная сталь, среднелегированная 

конструкционная сталь, низкоуглеродистый холоднокатанная сталь. 

        

Key words: Roller, belt conveyor, bearing housing, die, hydraulic press, low-carbon 

structural steel, medium-alloy structural steel, low-carbon cold-rolled steel. 

 

Актуальность. В настоящая время горнодобывающих отрасли один из 

важнейших приоритетами является снижение затраты на добычу, транспортировку и 

переработку руд. 

       При транспортировке руды используется ленточные конвейеры, карьерные 

самосвалы и железнодорожный состав. Из них ленточные конвейеры преимущественно 

используется в открытых и подземных карьерах.  

      Один из важных аспектов требование к ленточным конвейерам является простота и 

легкость конструкции, удобства монтажа и эксплуатации, низкая себестоимость. 

       Одним из основных узлов ленточных конвейеров является ролики, причем 

работоспособность и срок службы ленточных конвейеров основном зависит от 

надѐжности работы этих роликов. 

       В этом направлении для упрощения и улучшения производительности 

изготовления роликов нами разработана технология, обеспечивающие низкие трудовые 

и материальные затраты путем применения низкоуглеродистой конструкционной стали 

Ст3 или среднелегированная конструкционная сталь 09Г2С взамен холоднокатанных 

конструкционных сталей 08кп. 

Объект исследования. Объектом исследования является корпус подшипника 3 

ролика (рис.1) ленточного конвейера. Технологический процесс изготовления корпуса 

(рис.2) подшипника ролика (рис.1) ленточного конвейера составлены согласно чертежу 

К-4727.03.  

            
 

                                                    Рис.1 

    1-обечайка; 2-ось; 3-корпус подшипника; 4-кольцо защитное 

 



MASHINASOZLIK ILMIY-TEXNIKA JURNALI                                                                       

SCIENTIFIC AND TECHNICAL JOURNAL 

MACHINE BUILDING 

                       №4, 2024 yil 

www.andmi edu.uz  

 
33 

 

                         
 

                                                           Рис.2. 

Изготавливаемый корпус подшипника ролика ленточного конвейера из стали 

Ст3сп(пс) или 09Г2С проходит путь от заготовки до полуфабриката через штампы К-

4844.10А (рис.3а), К-4877.11А (рис.3б), К-4877.12А (рис.3в),  К-4877.13А (рис.3г), К-

4877.14А (рис.1д), причем штампы разработаны и изготовлены своими силами в 

производственных цехах OOO «GIDRO STANKO SERVIS» из инструментальной стали 

Х12М [1]. 

Технологический процесс изготовления полуфабриката корпуса   подшипника 

ленточного конвейера: 

1. Из стального листа (Ст3сп(пс) или 09Г2С) толщиной δ=4 мм разрезается 

заготовка с диаметром  162 мм. 

2. Заготовка подвергается к холодной штамповке  проходя последовательно 

через штампы К-4877.10А (рис3а), К-4877.11А (рис.3б), К-4877.12А (рис.3в), 

К-4877.13А (рис.3г), К-4877.14А (рис.3д), последовательно устанавливаемые 

на вертикальном гидравлическом прессе модели П-6332 [2]. 

   

 
               а)                       б)                            в)                         г)                          д)  

    

                                                    Рис.3. Штампы 
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На рис. 4 иллюстрированы фотографии технологического процесса штамповки 

полуфабриката корпуса подшипника от заготовки до полуфабриката при помощи 

вертикального гидравлического пресса модели    П-6332.  

 

                     
                           а                                      б 

 

                       
 

                            в                                      г 

 

                          
 

                    д                                               е 
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                      ж                                              з 

                                        Рис.4. 

а – заготовка; б, в, г, д, е – последовательность процесса штамповки; 

ж, з – готовый полуфабрикат для механической обработке. 

 

Каждый полуфабрикат подвергается входному контролю на соответствии  

геометрических размеров при помощи измерительных инструментов, а также 

визуальному контролю на отсутствии   разрыв металла, трещины и другие дефекты на 

поверхности полуфабриката. 

При обнаружение дефектов после входного или визуального контроля   

полуфабрикат бракуется и  расследуется причины возникновения брака. 

После применения предлагаемого метода штамповки на полуфабрикат корпуса 

подшипника ролика ленточного конвейера не обнаружены дефекты по вине данного 

технологического процесса и штампов.   

Полуфабрикат после штамповки  подвергается на механическую обработки 

согласно данного технологического процесса на токарном станке модели YTURN ІІ-20 

с программным управлением, измерение произведена измерительными  инструментами 

индикаторным нутромером НИ (предел измерения от 50 до 75 мм, точность отсчета 

0,01мм), микрометром МК (предел измерения от 50 до 75 мм, точность отсчета 0,01мм) 

и штангенциркулем ЩЦ-ІІ (предел измерения от 0 до 250 мм, точность отсчета 0,05 

мм). 

В итоге полученнные размеры соответствали данным указанной на рис.2. 

Решение: Разработанная технология изготовления корпуса подшипника (чертеж 

К-4727.03) ролика ленточного конвейера (чертеж К-4727.00 СБ) из низкоуглеродистых 

сталей Ст3сп(пс) или среднелегированной стали 09Г2С путем холодной штамповки и 

дальнейшей механической обработке резанием соответствует требованиям чертежа 

детали. 

Выводы: Данную технологию для изготовления корпуса подшипника ролика 

(чертеж К-4727.03) ленточных конвейера (чертеж К-4727.00 СБ) из низкоуглеродистых 

сталей Ст3сп(пс), 09Г2С с применением технологии холодной штамповки применять 

для дальнейшего изготовления, так как данная технология обеспечивает снижение 

расхода материала, режущих инструментов, трудовых затрат, в конечном, снижение 

себестоимости изделия, а также увеличивает производительность труда. 
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